PROGRAMMA LAVORAZIONE PARQUET MASSICCIO
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Ai termini di legge la STARK SPA siriserva la proprieta di questo elaborato con divieto assoluto di riprodurlo o di renderlo comunque noto a terzi o ditte concorrenti, in tutto o in parte, senza specifica autorizzazione della Direzione dellcSTARK SPA
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Numero Id. LA0503G0284621 @ 60
Esecuzione 7\_mo
Materiale Tagliente T_<< 8 MWN.@
Dimensioni 235x105x50
Numero Giri MAX 6000 ® Formato A4 |Unita di Misura mm | Articolo LA0503G0284621|Disegno
Numero Taglienti 10 ml—l>mx m‘@ Scala 1:1 |Data 30/06/2005 | Peso Kg G0284621




Ai termini dilegge la STARK SPA

si riserva la proprietd di questo elaborato con divieto assoluto di riprodurlo o di renderlo comunque noto a terzi o ditte concorrenti, in tutto o in parte, senza specifica autorizzazione della Direzione dellaSTARK SPA
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Esecuzione 7\_mo
Materiale Tagliente HW S 1 @N.@
Dimensioni 165x105x50
Numero Giri MAX 8600 ® Formato A4 |Unita di Misura mm | Articolo LA0503G0284681|Disegno
Numero Taglienti 6 ml—l>mx m‘@ Scala  1:1|Data 30/06/2005 | Peso Kg G0284681




Ai termini dilegge la STARK SPA

si riserva la proprietd di questo elaborato con divieto assoluto di riprodurlo o di renderlo comunque noto a terzi o ditte concorrenti, in tutto o in parte, senza specifica autorizzazione della Direzione dellaSTARK SPA
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Numero Id. LA0502G0285391
Esecuzione 7\_mo
Materiale Tagliente HW
Dimensioni 173x105x50
Numero Giri MAX 8100 ® Formato A4 |Unita di Misura mm | Articolo LA0502G0285391| Disegno
Numero Taglienti 6 ml—l>xx m‘@ Scala  1:1|Data 30/06/2005 | Peso Kg G0285391




Ai termini dilegge la STARK SPA

si riserva la proprietd di questo elaborato con divieto assoluto di riprodurlo o di renderlo comunque noto a terzi o ditte concorrenti, in tutto o in parte, senza specifica autorizzazione della Direzione dellaSTARK SPA
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Numero Id. LA0502G0287091
Esecuzione 7\_mo
Materiale Tagliente HW
Dimensioni 238x105x50
Numero Giri MAX 6000 ® Formato A4 |Unita di Misura mm | Articolo LA0502G0287091 | Disegno
Numero Taglienti 10 ml—l>mx m‘@ Scala  1:1|Data 30/06/2005 | Peso Kg G0287091
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